
  

 

 

  

 

Miksery magnetyczne 



AMT – Miksery magnetyczne 
 ZALETY 

- Miksery magnetyczne (mieszalniki) serii TM są wykonane zgodnie 
z normą FDA, zasadami obowiązującymi w przemyśle 
farmaceutycznym jak i biotechnologicznym. 

- Najbardziej oczywistą i wyjątkową zaletą magnetycznych mikserów jest 
możliwość ich całkowitej integralności ze zbiornikiem. 

- Budowa miksera w żaden sposób nie narusza ścianek zbiornika, nie ma 
także mechanicznych uszczelnień – to minimalizuje ryzyko 
zanieczyszczeń, a także zapobiega wyciekom ze zbiornika 
niebezpiecznych lub wysokiej wartości produktów. Wszystko to 
gwarantuje sterylność pojemnika i jego zawartości. 

- Magnetyczne Miksery TM oferują dużą łatwość przystosowania, są 
odpowiednie do mediów o wysokiej lepkości. Montaż miksera na dnie 
zbiornika pozostawia wolną górną część zbiornika np. w celach 
dostępu. 

 

 

 ZASADA DZIAŁANIA 
- Mechanizm obrotowy (głowica) mikserów magnetycznych może być 

szybko i łatwo zdejmowany. Ogromną zaletą takiego rozwiązania jest 
możliwość sterylizacji poprzez autoklawowanie lub dzielenie jednego 
miksera na kilka zbiorników. Podstawa jest przyspawana do dna 
zbiornika, zazwyczaj przesunięta od centrum zbiornika by umożliwić 
montaż innych urządzeń. 

- Głowica wirnika jest napędzana poprzez silnik zamontowany na 
zewnątrz zbiornika. 

- Wewnątrz głowicy wirnika znajduje się pierścień z magnesami 
umiejscowionymi w obudowie wykonanej w stali 316L. Do obudowy 
przyspawane są łopatki głowicy. 
 
 

 MATERIAŁ 
- Kołnierz do spawania stal nierdzewna AISI 316L (1.4404) lub 1.4435 

- Głowica wirnika stal nierdzewna AISI 316L (1.4404) lub 1.4435 
- Łożysko węglik wolframu, węglik krzemu, tlenek 

cyrkonu 
- O-ring  zgodny z wymaganiammi FDA i USP klasy VI 

 
 

  KOŁNIERZ 
- Chropowatość 

powierzchni 
Ra  <  0,5  mikronów lub lepsza 
na życzenie dodatkowo elektro-polerowana 

- Ciśnienie projektowe - 1 do + 10 bar (g) 
- Temperatura projektowa - 80 °C do + 200 °C 
- Zgodność Wykonanie kołnierza jest zgodne z  dyrektywą 

PED 2014/68/EU Kategoria IV 
- Oznaczenie Wszystkie miksery są w pełni identyfikowalne: 

podstawa wirnika oznaczona jest numerem 
partii i numerem wytopu. 

 

 OPCJONALNIE 
- Czujnik prędkości Magnetyczny czujnik położenia może być 

zamontowany na podstawie wirnika w celu 
mierzenia obrotów wirnika. 

- Powiększenie dla 
izolowanych zbiorników 

Rozszerzenie o różne długości dostępne na 
zapytanie. 

  
  

 

Wykonanie ATEX w zgodności z dyrektywą 2014/34/EU dostępne na 

zapytanie. 

 WYKONANIE 
Geometria wirnika pozwala osiągnąć doskonały osiowy 
przepływ, a także bardzo niski wskaźnik ścinania dla różnych 
aplikacji: 

- Miksowanie, rozcieńczanie, utrzymywanie w zawieszeniu. 

- Zakres szybkości od 80 do 380 obrotów na minutę przy użyciu 
falownika. W zależności od rozmiaru zbiornika oraz głowicy 
wirnika, szybkość mieszania można zmieniać się od poziomu 
szybkiego do łagodnego.  

- Wszystkie części mające kontakt z produktem są wykonane 
ze stali nierdzewnej 316L. Głowica wirnika pracuje na 
specjalnym gatunku materiału, który został utworzony 
w kontrolowanych warunkach, aby zachować prawidłowy 
rozmiar, strukturę i twardość.  

- Kształt i profile łopatek wirnika zostały zaprojektowane tak, 
aby zoptymalizować poziomy mieszania oraz aby podczas 
czyszczenia skierować bezpośrednio strumień na głowicę. 

WĘGLIK 

WOLFRANU 

WĘGLIK 

KRZEMU 

TLENEK 

CYRKONU 
Uwaga: Kompletne miksery magnetyczne mogą mieć różne temperatury projektowe 

oraz zakres ciśnienia. Najsłabszy komponent w kompletnym urządzeniu determinuje 
maksymalną temperaturę pracy oraz zakres ciśnień. 



 

 

 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Wersja 
Zakres pojemności 
Energiczne / Łagodne 

Silnik 
Moc znamionowa 

Waga 
Wirnik 
Średnica 

Kołnierz 
Średnica / Grubość 

AMT-02-PBAM- # @ -1B 5 - 10 L 60 w - 0,08 hp 4 Kg Ø 75 mm Ø 60 x10 mm 

AMT-04-PAAA- # @ -1B 10 - 50 L 120 w - 0,16 hp 7 Kg Ø 105 mm Ø 70 x10 mm 

AMT-06-PAAS- # @ -1B 50 - 150 L 250 w - 0,34 hp 9 Kg Ø 130 mm Ø 85 x15 mm 

AMT-08-PAAS- # @ -1B 150 - 500 L 0,55 kw - 0,74 hp 15 Kg Ø 155 mm Ø 125 x 23 mm 

AMT-12-PAAS- # @ -1B 300 - 2.000 L 0,75 kw - 1,00 hp 20 Kg Ø 175 mm Ø 150 x 23 mm 

AMT-20-PAAS- # @ -1A 1.000 - 3.000 L 1,50 kw - 2,01 hp 30 Kg Ø 220 mm Ø 185 x 23 mm 

AMT-32-PAAS- # @ -1A 2.000 - 6.000 L 2,20 kw - 2,95 hp 45 Kg Ø 280 mm Ø 250 x 30 mm 

AMT-64-PAAW- # @ -1A 3.000 - 20.000 L 5,50 kw - 7,38 hp 114 Kg Ø 290 mm Ø 278 x 30 mm 

 
# kombinacja łożyska @ uszczelnienie łożyska 

 

• Powyższe możliwości mieszania oparte są na medium wodnym, podobnym do gęstości 1000 kg/m3 i lepkości 1 cp. 

• Standardowe zastosowanie „łagodnego mieszania” występuje w przypadku, gdy ciało stałe jest utrzymywane w zawiesinie lub gdy proszki łatwo rozpuszczają się w cieczy. 

• Typowe zastosowanie „energicznego mieszania” wymaga wirów do wmieszania proszków w ciecz.

W mikserach Aerre Inox zastosowano 
system demontażu do zdejmowania 
wirnika bez przyciągania magnetycznego 
i bez demontażu silnika. 
 
Dedykowane dla ciężkich, największych 
rozmiarów od AMT-20 do AMT-64. 
 
 
184/5000 

System demontażu 
magnetycznego 
sprzęgło do zdejmowania 
wirnika 
bez przyciągania 
magnetycznego 
i bez demontażu silnika. 
Dedykowane do ciężkich, 
największych rozmiarów 
od AMT-20 do AMT-64. 
 



 

AMT – Miksery magnetyczne 

  

Wersja 
A 

mm 
B 

mm 
Ø C 
Silnik  

Ø D 
Wirnik 

E 
mm 

F 
mm 

Ø G 
Kołnierz 

AMT-02-AC Complete 195 28 Ø 92 mm Ø 75 mm 16 180 Ø 60 mm 

AMT-04-AC Complete 230 30 Ø 110 mm Ø 105 mm 12 200 Ø 70 mm 

AMT-06-AC Complete 235 30 Ø 120 mm Ø 130 mm 6 200 Ø 85 mm 

AMT-08-AC Complete 290 50 Ø 140 mm Ø 155 mm 33 250 Ø 125 mm 

AMT-12-AC Complete 330 63 Ø 160 mm Ø 175 mm 38 280 Ø 150 mm 

AMT-20-AC Complete 400 75 Ø 175 mm Ø 220 mm 30 290 Ø 185 mm 

AMT-32-AC Complete 400 75 Ø 180 mm Ø 280 mm 70 350 Ø 250 mm 

AMT-64-AC Complete 590 31 Ø 220 mm Ø 290 mm 97 450 Ø 278 mm 

Wersja 
A 

mm 
Ø B 

Silnik 
Ø D 

Wirnik 
E 

mm 
Ø G 

Spaw 

AMT-04-AC Complete 235 140 78 330 70 

AMT-08-AC Complete 340 175 110 400 125 

AMT-20-AC Complete 470 260 165 550 185 

AMT-64-AC Complete Dostępne na zapytanie 
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WYDAJNOŚĆ AMO 

Geometria wirnika pozwala osiągnąć precyzyjny osiowy 
przepływ oraz bardzo niski wskaźnik ścinania dla różnych 
aplikacji, zwłaszcza dla homogenizacji, czyli transportu jednej 
fazy lub składnika (ciecz, ciało stałe, gaz) do głównej fazy 
ciągłej (zazwyczaj płynnej), w której w normalnych warunkach 
byłby nierozpuszczalny. 

 EMULGOWANIE: proces rozpraszania jednego płynu 
w drugim nierozpuszczalnym medium np. olej zdyspergowany 
w wodzie. Wytworzenie małej wielkości cząstek koniecznych 
do uzyskania stabilnej emulsji. 

 ROZCIEŃCZANIE: rozpuszczanie aplikacji zdyspergowanej 
nierozpuszczalnych lub częściowo nierozpuszczalnych 
cząstek stałych w cieczy. Tzw. „downsizing” jest często 
pożądany w celu zmniejszenia wielkości cząstek ciał stałych, 
aby uzyskać stabilną zawiesinę. 

 ZAWIESZENIE: to rozproszenie cząstek stałych w cieczy. 
 

Zakres prędkości od 500 do 3000 obrotów na minutę przy 

użyciu falownika. W zależności od rozmiaru zbiornika oraz 
głowicy wirnika, szybkość mieszania można zmieniać się 
z poziomu szybkiego do łagodnego.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Wersja 
Zakres pojemności 
Energiczne / Łagodne 

Silnik 
Moc znamionowa 

Waga 
Wirnik 
Średnica 

Kołnierz 
Średnica / Grubość 

AMOT-04-AC 10 - 150 L 0,55 Kw - 0,75 hp 8 Kg Ø 78 mm Ø 70 x 10 mm 

AMO-08-AC 150 - 600 L 2,20 Kw - 2,99 hp 22 Kg Ø 110 mm Ø 125 x 23 mm 

AMO-20-AC 600 - 2500 L 7,50 Kw - 10,2 hp 55 Kg Ø 165 mm Ø 185 x 23 mm 

AMO-64-AC Dostępne na zapytanie 

 

• Powyższe możliwości mieszania oparte są na medium wodnym, podobnym do gęstości 1000 kg/m3 i lepkości 1 cp. 

• Homogenizatory AMO można również łączyć ze standardowym mikserem AMT, aby uzyskać różne wyniki np. zwiększone mieszanie, utrzymywanie zawiesiny na niskim 
poziomie, załamanie wiru, aby zapobiec pienieniu itp. 

  



 
 

 

 

 

 

 
 
 

 

 
 

AERRE INOX s.r.l. 
Via Gerola, 4 
I-26010 Fiesco (Cremona) 
Tel. +39 0374 370 828 Fax +39 0374 370 833 
www.aerreinox.it 

 

 
 
 

 

 AUSPOL ul. Rozwojowa 9, 33-100 Tarnów 
tel. +48 14 621 43 34 

armatura.procesowa@auspol.com.pl 

www.auspol.com.pl 

ASEPTYCZNE ZAWORY PROBIERCZE      SANITARNE ZAWORY PROBIERCZE ASEPTYCZNY POBÓR DO POJEMNIKÓW     ASEPTYCZNE ZAWORY DENNICOWE 

ZAWORY ZWROTNE                                                   ZAWORY KULOWE HIGIENICZNE ZAWORY KLAPOWE  HIGIENICZNE WYMIENNIKI CIEPŁA 

WZIERNIKI         ZŁĄCZA CLAMP   ZŁĄCZA HIGIENICZNE TK    SANITARNE WĘŻE ELASTYCZNE 

 MIKSERY MAGNETYCZNE         HIGIENICZNE ZAWORY MEMBRANOWE     URZĄDZENIA MYJĄCE  HIGIENICZNE PŁYTKI BEZPIECZEŃSTWA 

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyglądu i materiału tego produktu bez uzgodnienia. Zawarte w dokumentacji informacje są aktualne na dzień tworzenia tej broszury. W celu sprawdzenia aktualnych danych skontaktuj się z naszym działem handlowym. 


